
第 1 页 / 共 2 页

浙江模内贴标原理
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模内埋镶件是注塑加工中一个很常见的生产工艺，它涉及得我们日常用品中的方方面面。比
方说我们常见的管件接头，电视机的外壳，洗衣机的底座，汽车配件，手机充电器等等，凡是需
要进行二次注塑加工的产品都需要使用到模内埋镶件工艺。模内埋镶件，简单说就是把一个配件
放入模腔进行注塑加工后再取出的生产工艺。因为工艺比较复杂，早期基本上使用人工作业，六
轴伺服机器人面市后由于其良好的柔性作业能力开始在模内埋镶件系统中有了自动化应用。目
前IML的运用领域极为普遍，现阶段用于手机、白色家电行业。浙江模内贴标原理

IMD/IML模内注塑与PUR工艺相整合：PUR是由异氰酸酯与多元醇反应而制成的一种具有氨基甲
酸酯链段重复结构单元的聚合物，具有较高的机械强度和氧化稳定性，较高的柔曲性和回弹性，
优良的耐油性、耐溶剂性、耐水性和耐火性。IMD/IML模内注塑技术整合PU工艺，通过模内转印在
注塑过程中完成塑料部件的装饰，然后在同一个模腔内灌注PU（聚氨酯），这样就可以实现具有
晶莹剔透的高光泽表面的精致设计。当受到划损或石头撞击时，装饰面保持完好。浙江模内贴标
原理模内镶件技术，是一种注塑表面材料应用技术。

模具镶件是做什么用的？模具镶件是一个泛用词，在模具里专门指的是用于镶嵌在模具中的
不规则模具配件，起到固定模板和填充模板之间空间的作用。一是在排气难的地方可以便于排气。
二是经常更换的地方便于修模改模。三是模仁上凸起的地方镶镶件可以节约模仁高度。四是，难
于加工的地方，镶镶件可以便于加工。五是在很多水路走不到的地方，可以镶铍铜以便冷却。镶
件可以是方形、圆形、片型，和所有的模具配件一样，对精密度的要求也非常高。一般没有成品，
按照模具的需要进行定做。

注塑镶嵌埋入并取出机械手是一种注塑镶嵌、埋入和取出机械手，用于立式注塑机的金属镶
件、零件埋入模具，并且从模具上取下注塑完成的机械设备，注塑镶嵌埋入并取出机械手代替了
人工镶嵌埋入金属镶件或零件、取出注塑件的动作。因为这种人工作业存在的较多的问题，既不
利于生产效率的提升，同时，因为注塑液温度高，注塑完成后滚烫的模具对作业人员人身安全不
利，因此需要进行相应的技术改进。注塑镶嵌埋入并取出机械手应用优势：确保传送装置各零配
件的加工精度和组装工艺，进而提高预埋件的送料精度。IMD主要用于家电产品的装饰及功能控制
面板、汽车仪表盘、空调面板、洗衣机、冰箱等应用非常普遍。

膜内转印技术，就是将图案印刷在一层箔膜上，将这个膜片和塑料基材模型贴合，完成注塑
工序，再将有图案的油墨层与箔膜分离，油墨层留在塑料材料上而得到表面有装饰图。膜内转印
业内纹理主要依靠凹印、丝印及数码方式印刷，纹理较普通且没有较强的立体感，配合华工图像
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中心的光刻制版技术，可将光学微纳结构复合在传统IMR膜带上，呈现多种效果的表面质感，轻
盈通透，雅致灵动，实现独特的产品创新。膜内转印技术突破了传统的塑胶外壳设计局限，能呈
现出如金属镜面或高光哑光、金属拉丝纹、凹凸点纹等不同的特殊效果。能应用于手机、数字相
机、3C周边商品、家居产品、汽车内饰等。模内镶件的应用优势：确保传送装置各零配件的加工
精度和组装工艺，进而提高预埋件的送料精度。浙江模内贴标原理

IMD实际上就是将印刷好的薄膜经过成型冲切后，镶嵌在注塑模腔内然后合模注塑而制作的产
品。浙江模内贴标原理

注塑镶嵌埋入并取出机械手应用优势：1、采用了双滑轨设计，可以确保手臂的运行精度
在0.2以下，确保顺利埋入。2、埋入件倒角设计，对埋入件进行倒角加工有利于机械手顺利将预
埋件埋入，提高良品率。3、模具加定位孔设计，在模具上增加定位孔，配合机械手治具上的双重
定位，可以有效地提高系统的定位精度，提高埋件成功率。4.节省人力成本，使用注塑机械手的
生产线完全可以实现自动化操作，一条生产线只需极少数人看管注塑机械手即可，无需再使用大
量的人力资源，进而可以节约人力成本；安全性高。浙江模内贴标原理

余姚大程自动化设备厂致力于机械及行业设备，以科技创新实现***管理的追求。大程自动化
作为余姚大程自动化设备厂位于浙江省宁波市余姚市，自2016成立以来，一直致力于为非标自动
化设备生产。我司是一家集制造、销售、服务为一体的高新科技企业和生产厂家。主要提供注塑
机机械手、机器人集成方案、膜内贴标以及注塑机周边辅助设备等各种工业非标自动化设备。的
企业之一，为客户提供良好的注塑机机械手，机器人集成方案，模内贴标。大程自动化致力于把
技术上的创新展现成对用户产品上的贴心，为用户带来良好体验。大程自动化始终关注机械及行
业设备行业。满足市场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


